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Szerokos¢ netto oktadki = szerokos¢ netto srodka x2 + grubos¢ grzbietu

big otwierajacy 5mm
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% Przy oprawie klejonej potrzeba
Z<: po 5mm spadu z kazdej strony.

Najwazniejsze zasady podczas
przygotowywania pliku oktadki:

Pamietaj o zachowaniu spadul

5mm od krawedzi grzbietu

znajduje sie big otwierajacy, nie
umieszczaj w tym polu istotnych

elementéw pracy!

Plik oktadki musi by¢ przygotowa-
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ny w formie rozktadéwki, oznacza
to, ze strony musza by¢ na etapie
projektowania potaczone z grzbie-
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tem w jeden plik.

Estetyka rozmieszczenie

1 elementéw na stronie to kwestia
indywidualna, ale zachowaj
przynajmniej 5mm marginesu od

L — - krawedzi netto, chyba ze projekt

umyslnie zaktada inny ukitad.
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spad 5mm
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grubos¢ grzbietu wyliczona z
kalkulatora grzbietu lub podana

przez handlowca

Szerokosc¢ brutto oktadki = szerokos¢ netto srodka x2 + grubos¢ grzbietu +10mm spadu
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bezpieczny margines 5mm

A
~,spad 5mm
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- bezpieczny margines 5mm



